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2. Zvaracie prislusenstvo

WELDING SYSTEMS

Technolégia robotizovaného zvarania

Moznost lubovolnej konfiguracie zvaracieho prislusenstva,

pocinajuc od jednoduchého robotizovaného pracoviska az po rozvin-
uty siet zariadeni zalozenu na baze modifikovaného programovaného
zvarania, jednotlivych zvaracich pracovisk.

ww.SOlikSK.Sk

Numericka technoldgia s magistralou prenosu dat medzi pine kompat-
ibilnymi komponentami systému.

Vyber fubovolného prvku systému v zavislosti od funkénosti a potrieb

Lahka a rychla instalacia jednotlivych modulovych ¢asti systému.

SKS STANDARD ANLAGENKOMPONENTEN POWER LINE

Specificka numericka technoldgia fungujuca v systéme Plug and Play.

Zdroj prudu: LSQ 4/5

« beZfiltrové vonkajsie chladenie.

=
E Univerzalny zdroj prudu pre lubovolni metddu zvarania: Pulz, MIG/IMAG, Plazma, TIG
g « vyhodna relacia ceny a technickych moznosti,

A “:,: * mnizka hmotnost (49kg) a malé rozmery znizuju cenu a zmensuju miesto potrebné
= re montaz zariadenia,
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Zvaraci prad 420 A pri 60%-nom zatazeni.

Interface UNI5

+ jeden interface pre vSetky zvaracie systémy SKS a rovnako pre kazdy externy riadiaci
a komunikacny systém,

« individualne programovanie systému podla Specifickych poZiadaviek daného systému

riadenia,

« zabudovanie jedného systému zniZuje cenu a redukuje potrebu zakupovania
nahradnych dielov.

Podavac drotu: PF5

Automatika a robotika

« Stvorcievkovy - systém rychlej vymeny cievok,

* bezobsluhova zakryta prevodovka,

« priamy systém Power Plug - bez pradovej zasuvky a zastrcky,
» minimum kabelaze vo vnutri skrinky.

www.powerfeeder.de
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WELbING SYSTEMS

Kontrola procesu zvarania

Od samocinného zariadenia Q6W po kompletné sietové rieSenie Q8PT

www.SOITKSK.SK

Zariadenie kontroly procesu zvarania Q6W
Zariadenie kontroly procesu zvarania - Q6W je dostupné iba vo verzii na vmontovanie do steny.

« urcenie pre vSetky zvaracie procesy: GMAW, I-Pulse, U-Pulse, KF-Pulse, letovanie
GMAW,

« Cislicovy vyber programov ( do 186 programov ),

« pripojenie cez RS232 alebo USB, zabezpecenie cez program riadenia parametrami
zvéarania Q8TOOL4,

* monitorované parametre: ¢as zapnutia obluku, obluk, autokompenzacia, zvaraci prud,
spotreba prudu cez motor podavaca drétu,

« Pripojené naprogramovanie Q8TOOL4 ( jednopracoviskova verzia ).

Zariadenie kontroly procesu zvarania Q8PT

Zariadenie kontroly procesu zvarania - Q8PT je dosupné aj ako Q8pw -verzia pre montaz do
steny.

« ur¢ené pre vSetky procesy zvarania: vSetky procesy monitorované cez zariadenie Q6W,
zdvojeny drét a tiez TIG plazma,

* az 992 programov zvarania,

« pristup k dodatkovym informaciam vdaka programovaniu Q8TOOL,

* moznost nahravania, vytvarania a editovania zvaracich programov cez USB alebo
sietové pripojenie,

« snimanie, dokumentovanie a analyza meranych hodnét,

* moznost uchovania zaloznych képii su¢asne na zariadeni Q8PT, na personalnom pogitaci

alebo na sietovom serveri

« obsahuje programovanie Q8TOOL v sietovej verzii.

VSetky potrebné pripojenia, kable a Gchyty su zhodné s programom "Pripraveny na zvaranie". Systém je modulovo konfigurovany v zavislosti od typu robota.
Diely su dostupné podla najpopularnejSich modelov priemyselnych robotov.

Riadiace kable
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SKS zvaraci horak Power Joint

» jednoprevodové podavanie elektrického pradu, plynov, drétu,

* nekonecna sloboda otac¢nia horaku, dokonca viac ako 360° - umoznila skratit ¢as rychleho nastavenia
horaku do pracovného bodu,

» nekrutiace sa kable a hadice,

» rychla vymena koncovky horaku v systéme Power Joint,

» demontaz koncovky horaku bez potreby pouzitia dodato€ného naradia,

» hospodarnost vyuzitia ¢asu vdaka optialnym pohybom a ota¢kam horaku,

+ Power Joint mézZe byt velmi lahko integrovany do celého systému SKS vdaka dobre znamym $tan-
dardnym modulom.

ww.SOITKSK.SK

Zvaraci prud 420 A pri 60%-nom zatazeni.
www.powerjoint.de

SKS zvaraci horak Plasma TIG

* Vyborne ¢islicovo zostrojené komponenty, zvlast rychlo riadeny zdroj prudu DCT, ktory
iniciuje zazeh bez vysokej frekvencie,

+ nedostatok vysokych frkvencii sposobuje, Ze nevznika riziko Ziarenia na fudi a stroje a rovnako
nevznikaju problémy pri Specifikacii EMC,

» v zavislosti od vybavenia horaku, mézZe sa spravat pri rdznych metédach zvarania ako Plazma,
alebo ako klasické zvaranie metédou TIG,

+ vyzadovany je iba jeden zdroj pridu (LSQ5) pre dva druhy zvarania,

* integrovany systém podavania elektrédy so zretefom na moznost kontroly,

+ Plasma TIG méze byt velmi fahko integrovany s celym systémom SKS vdaka dobre znamym stan-
dardnym modulom.

Zvaraci/rezaci prad 350 A pri 60%-nom zatazeni.
www.plasmatig.de

SKS horak s dvojitou elektrodou: paralelny, rychly a Fahko
obsluhovatelny

» ur¢eny pre v8etky druhy zvarania metédou MIG/MAG puls, singularnou elektrédou,

» dvojnasobna rychlost zvarania v réznych podmienkach a druhoch zvarania,

« systém, jedinecny svojho druhu, s paralelnou zdvojenou elektrédou, ktory dokaze riadit dva
oddelené podavace drétu,

+ tvar a velkost horaku umoznuju fahky pristup k zvaranym miestam,

» Cistenie 18 mm dyzy Standardnymi spésobmi.

TOUGH GUN zvaraci horak

» efektivne chladenie vzduchom az do 400 A, v zavislosti od zatazenia,

* pevna konstrukcia a vysoka presnost dovoluju dosiahnut dokladnu poziciu TCP,

« protikolizne pripojenie, automaticky vypinaci systém pri 1° odchylke od zadanej polohy
horaku.
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Zvaraci prud 525 A pri 60%-nom zatazeni

SKS Welding Systems GmbH
Austrasse 2

D-66849 Landstuhl

WELDING SYSTEMS tel. +49(0)6371/9267-0
- www.sks-welding.de
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Systém horakov ROBO STANDARD

www.SOITKSK.SK

Technicka Specifikacia

ROBO 241D ROBO 455D ROBO 650
Chladenie kvapalinou kvapalinou kvapalinou
Zat'azenost’' 100% prac. cyklu 320 A CO, 450 A CO, 650 A CO,
Ustie horaku/zvizok vedenia 0°/3m 22° / 3m 45° / 3m 0°/3m 22° [/ 3m 45° / 3m 0°/3m 22° / 3m 45° / 3m
Katalégové cislo u vyrobcu 945.0087 945.0088 945.0089 943.0247 943.0248 943.0249 944.0083 944.0084 944.0085

Iné dizky horakov podia dohody

Systém horakov ABIROB® A ECO

Technicka Specifikacia

ABIROB A 360 ABIROB A 500

Chladenie vzduchom vzduchom

Zat'aZzenost’ 100% prac. cyklu 360 A CO, 500 A CO,

Horak 0° 22° 35° 45° 0° 22° 35° 45°
Katalégové cislo u vyrobcu 980.1023 980.1024 980.1025 980.1026 980.1012 980.1013 980.1014 980.1015
Zvazok vedenia ECO L=3,15m 980.1098

Iné dizky horakov podia dohody

Systém horakov ROBO WH

Technicka sSpecifikacia
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ROBO WH 241D ROBO WH 455D ROBO WH 650
Chladenie kvapalinou kvapalinou kvapalinou
Zat'aZenost’ 100% prac. cyklu 320 A CO, 450 A CO, 650 A CO,
Horak 0° 22° 45° 0° 22° 45° 0° 22° 45°
Katalégové cislo u vyrobcu 962.0756 962.0757 962.0758 962.0767 962.0768 962.0769 962.0421 962.0422 962.0423
Zvazok vedenial=3,15m 965.2008

Iné dizky horakov podra dohody
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Bezpeénostna spojka CAT 2

ww.SOlikSK.Sk

Odsekavacka drotu DAV
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Typ spojenia Si‘I’aoss?gg'leya Silavs:;j;nia Katzl\(’:g::;’:aélislo
CAT2 (S) kpl. 1) S 46 N 475 780.2131
CAT2 (M) kpl. 1) M 80N 535 780.2100
CAT2 (L) kpl. 1 L 85N 925 780.2121
CAT2 (LL) kpl. 1) LL 130 N 1325 780.2118
CAT2 (XL) kpl. 1) XL 150 N 1540 780.2132

1) V zostave kompletu je vstupny trakt $piralovy (kat. &. vyrobcu 780.0201) a horak pevny (kat. &. vyrobcu
780.0202)

Katalégové cislo

Opis u vyrobcu
Odsekavacka drotu DAV kpl. 839.0020
Vymenna pohybliva cepel’ 839.0024
Vymenna pevna cepel’ 839.0026

Aditivna zostava
Obsahujlca riadiaci ventil 5/2, konektor, 839.0035
pneumaticka hadica (1 m) a timi¢

Katalogové cislo

Opis u vyrobcu

Cisticka BRS CC kpl
obsahujlica odsekavacku drétu DAV, ostrekovac dyzy antirozprskovacou 831.0490
kvapalinou TMS-VI, stativ

Cisti¢ka horakov BRS CC kpl bez DAV
obsahujlica ostrekovac dyzy antirozprskovacou kvapalinou TMS-VI, 831.0550
stativ

Cisticka BRS LC

bez doplnkovych nastrojov a stativu

831.0300

Cisticky st dodavané bez frézy a ....(pryzmy mocujacej)...Odpovedajucu frézu a
...(pryzme)... je treba vybrat podla pouzitého zvaracieho horaku.
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